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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Sageanlage 

(g) Sageanlage mit wenigstens einem Werkstucktrager fur 
ein vorzugsweise plattenformiges Werkstiick und wenig- 
stens einer Sage zum Anbringen von unter einem Winkel 
zueinander stehenden Sageschnitten, wobei die Sagean- 
lage ein Mittel zum Separieren eines abgesagten Werk- 
stuckabschnitts aufweist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sageanlage mit wenig- 
stens einem Werkstucktrager fiir ein vorzugsweise platren- 
formiges Werkstiick und wenigstens einer Sage zum An- 
bringen von unter einern Winkel zueinander stehenden Sa- 
geschnitten. 

[0002] Solche Sageanlagen eignen sich fur die Bearbei- 
tung der verschiedensten Materialien wie Stein, Beton, 
Holz. Kunststoff, Aluminium oder Stahl. Block- oder plat- 
tenformige Steinblocke lassen sich besonders gut auf diese 
Weise zersagen. Dazu werden diamantbesetzte Kreissage- 
blatter verwendet. Es sind auch Anlagen gebrauchlich, die 
zusatzlich zum Sagevorgang Schleif- und/oder Bohrarbeiten 
durchfuhren konnen. 

[0003] Ein derartiges Werkstiick, bei spiels weise eine 
Steinplatte, wird zumeist nach einem bestimmten Schnitt- 
mustcr zcrsagt, um daraus untcrschicdiich groBc und untcr- 
schiedlich geformte Plattenstiicke herzustellen. Dabei kann 
der Fall auftreten, dass eine Schnittlinie innerhalb der Platte 
endet, z. B. wenn zwei rechteckige, nebeneinander liegende 
Plattenabschnitte an eine quer dazu liegende Platte angren- 
zen. In diesem Fall muss zunachstder durchgehende Schnitt 
durchgefuhrt werden, bevor der quer dazu und ansonsten in 
der Platte endende zweite Schnitt ausgefuhrt werden kann. 
Andernfalls kame es zu einer durch die Kreisform des Sage- 
blatts bedingten Beschadigung des angrenzenden Platten- 
teils. Die Reihenfolge der einzelnen Sageschnitte ist daher 
nicht beliebig und muss fur jeden Schnittplan definiert wer- 
den. 

[0004] Die Breite des Sagespalts entspricht in etwa der 
Dicke des Sageblatts und liegt im Bereich von einigen Mil- 
limetern. Dieser relativ geringe Abstand zwischen den abge- 
sagten Werkstuckabschnitten reicht jedoch nicht aus, um un- 
mittelbar danach einen quer dazu liegenden Schnitt auszu- 
fiihren. Zuvor muss der Abstand zwischen den zersagten 
Werkstuckabschnitten vergroBert werden, was zumeist ma- 
nuell durchgefuhrt wird. Diese Tatigkeit setzt eine sorgfal- 
tige Arbeits weise des Bedieners der Sageanlage voraus, um 
versehentliche Beschadigungen des Werkstucks zu vermei- 
den. Nachteilig ist auch, dass der an sich automatisch ab- 
laufende Sagevorgang regelmaBig unterbrochen werden 
muss. 

[0005] Der Erfindung liegt daher das Problem zugrunde, 
die genannten Nachteile zu vermeiden und das Anbringen 
von Sageschnitten an einem Werkstiick zu vereinfachen. 
[0006] Zur Losung dieses Problems ist bei einer Sagean- 
lage der eingangs genannten Art erfindungsgemaB vorgese- 
hen, dass die Sageanlage ein Mittel zum Separieren eines 
abgesagten Werkstuckabschnitts von dem verbleibenden 
Werkstiick aufweist, wobei der Werkstiickabschnitt und/ 
oder das verbleibende Werkstiick nachfolgend nochmals zu 
sagen sind. 

[0007] Die Abschnitte werden vereinzelt, das heiBt der 
Abstand zwischen ihnen wird vergroBert. Dazu geniigt es 
zumeist, einen der Werkstuckabschnitte abstandsvergro- 
Bernd zu bewegen, wahrend der andere Abschnitt liegen 
bleiben kann. In Abhangigkeit von dem Schnittplan konnen 
seibstverstandlich auch mehrere Werkstuckabschnitte 
gleichzeitig abgesagt und separiert werden. 
[0008] Das Separieren kann besonders leicht durchgefuhrt 
werden, wenn das Mittel zum Separieren durch Verschieben 
ausgebildet ist. Vorzugsweise wird ein Werkstiickabschnitt 
dabei senkrecht zur Schnittlinie verse hoben, so dass der Sa- 
ges^t parallel vcrbrcitcrt wird. Der Bcgriff "Verschieben" 
umfasst dabei sowohl ein Verschieben durch Driicken als 
auch durch Ziehen des Werkstuckabschnitts. 
[0009] ErfindungsgemaB kann das Mittel zum Separieren 
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wenigstens ein in den Sagespalt zur VergroBerung des Ab- 
stands einfahrbares Schiebeelement umfassen. Das Schie- 
beelement ist zweckmaBig plattenformig ausgebildet, wobei 
seine Dicke etwas geringer als die Breite des Sagespalts ist, 

5 um ein ungehindertes Eingreifen in den S agespalt zu ermog- 
lichen. Diese Art der Bewegung des oder der abgesagten 
Werkstucks kann z. B. bei zu sagenden Steinplatten oder 
Holzplatten zum Einsatz kommen. In Abhangigkeit von den 
Eigenschaften des Werkstucks kommen aber auch andere 

to Arten des Separierens in Frage. Bei leichten Werkstiicken 
kann das Separieren z. B. durch Vakuumsauger erfolgen, die 
an dem Werkstiick angreifen. Bei einer Stahlplatte kann das 
Separieren durch einen oder mehrere Elektromagnete be- 
werkstelligt werden. 

15 [0010] Es hat sich als besonders giinstig erwiesen, wenn 
das Schiebeelement im Bereich seines Endabschnitts keil- 
fbrmig ausgebildet ist. Dadurch wird das Einfahren in den 
Sagespalt wcitcr vcrcinfacht, ohnc dass die Stabilitat des 
Schiebeelements beeintrachtigt wird. 

20 [0011] Bei einem plattenformigen, flach liegenden Werk- 
stiick, das durch einen senkrechten Schnitt zerteilt worden 
ist, lasst sich das Schiebeelement durch eine Absenkbewe- 
gung in den Sagespalt einfahren. AnschlieBend wird das 
Schiebeelement derart senkrecht zur ersten Bewegungsrich- 

25 Lung bewegt, dass es den abgesagten WerkstuekabschniLt zur 
VergroBerung des Sagespalts verschiebt. Nach der Verschie- 
bung kann das Schiebeelement wieder vertikal vom Werk- 
stiick weg in seine Ruhelage bewegt werden. 
[0012] Es ist besonders zweckmaBig, wenn die erfin- 

30 dungsgemaBe Sageanlage mehrere nebeneinander angeord- 
nete Schiebeelemente umfasst, die in Abhangigkeit der 
Lange bzw. Lage des Sagespalts einzeln ansteuerbar und in 
den Sagespalt einfahrbar sind. Eine erfindungsgemaBe Sa- 
geanlage kann eine Vielzahl von Schiebeelementen aufwei- 

35 sen, so dass diese auf der Gesamtlange des Werkstucks an- 
greifen konnen. Die einzelnen Schiebeelemente konnen 
auch unterschiedlich groB oder unterschiedlich geformt 
sein. 

[0013] Der Antrieb eines Schiebeelements kann mecha- 
40 nisch, pneumatisch, elektrisch oder hydraulisch erfolgen. 
Besonders gut geeignet sind Pneumatikzylinder, die eine 
Kolbenstange zur Befestigung eines Schiebeelements auf- 
weisen. 

[0014] Eine Ausfuhrungsforrn der erfindungsgemaBen Sa- 

45 geanlage sieht vor, dass die Sage als Bruckensage ausgebil- 
det ist. Die Sage, bzw. der Sagekopf mit dem Sageblatt ist 
dabei auf einem briickenartigen Quertrager angeordnet und 
kann sich entlang dieser Briicke bewegen. Beiderseits der 
Briicke befinden sich Langstrager, auf denen die Briicke ge- 

50 fuhrt wird. Die Bewegungsrichtung der Bruckensage ist da- 
bei senkrecht zur Bewegungsrichtung des Quertragers, so 
dass der Sagekopf in zwei Achsen steuerbar ist. Es hat sich 
als besonders giinstig herausgestellt, dass das bzw. die 
Schiebeelemente ebenfalls an einer Briicke angeordnet sind, 

55 bei der es sich vorzugsweise um die Briicke handelt, an der 
der Sagekopf befestigt ist. Die Bewegung und die Funktio- 
nen der Schiebeelemente und des Sagekopfes sind jedoch 
vollkommen unabhangig voneinander, so dass keine gegen- 
seitigen Beeinflussungen auftreten. Sowohl die Schiebeele- 

60 mente als auch der Sagekopf konnen bei Nichtbenutzung in 
eine Ruhelage verfahren werden, so dass das jeweils andere 
Bauteil benutzt werden kann. 

[0015] In einer Weiterbildung der Erfindung kann vorge- 
sehen sein, dass die Sageanlage mehrere Sagekopfe auf- 
65 wcist, die an der Briicke oder an scparatcn Briickcn, die ggf. 
auch separat zu bewegen sind, angeordnet sind. Bevorzugt 
werden zwei Sagekopfe verwendet. Natiirhch konnen in die- 
sem Fall die Schiebeelemente oder dergleichen an der zwei- 
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ten Briicke angeordnet seim urn zwei unabhangig voneinan- 
der arbeitende Sage- und Separaiionssysteme zu realisieren. 
Mit dieser Vorrichtung lassen sich parallele Schnitte zeitspa- 
renri anfertigen. 

[00161 Um schrage Schniue vornehmen zu konnen, kann 
das Werkstiick zusammen mit dem Werkstucktrager auf ei- 
nem Drehtisch senkrecht zur Werkstiickebene verdreht wer- 
den. Desgleichen kann das Sageblatt um eine zur Werk- 
stiickebene senkrecht stehende Achse verdrehbar sein. 
Diese Verdrehbarkeit kann durch ein Kegelradgetriebe im 
Sagekopf erzielt werden. Damit kann der Sagekopf und da- 
inii das Sageblatt um einen bestimmten Winkel verdreht 
werden, um beispielsweise diagonale Schniue in einer 
Rechteckplatte anzubringen. Der Sagekopf muss dazu 
gleichzeitig in der ersten Bewegungsrichtung entlang der 
Briicke und in der zweiten Bewegungsrichtung senkrecht 
dazu bewegt werden. 

[0017] Es ist gunstig, wcnn die erfindungsgemaBe Sagc- 
anlage eine Steuerungs- und/oder Regelungseinrichtung zur 
Steuerung und/oder Regelung der Bewegung des Sagekop- 
fes und/oder der Brticke aufweist. Auch die Drehung des Sa- 
geblatts kann von der Steuerungs- und/oder Regelungsein- 
richtung kontrolliert werden. 

[0018] Gleiches gilt fur die Drehung des Drehtisches und 
die Bewegung des bzw. der Schiebeeleinenie. 
[0019] Nach einem in Bezug auf die Briicke und die 
Langstrager schragen Schnitt konnen die abgesagten Werk- 
stiicke nichl unmittelbar separiert werden, da der Sagespalt 
unter einem Winkel zu den Schiebeelementen liegt. Daher 
weist die erfindungsgemaBe Sageanlage mit besonderem 
Vorteil einen Werkstucktrager fur das Werkstuck auf, der auf 
einem Drehtisch positionierbar ist. Dieser Drehtisch ist im 
Wesentlichen kreisformig ausgebildet und um seine zentrale 
Achse drehbar. Die Verdrehbarkeit kann konstruktiv bei- 
spielsweise uber einen groBen Zahnkranz realisiert werden, 
der durch ein mit einem Elektromotor gekoppeltes Ritzel 
angetrieben wird. Die Bewegung des Drehtisches kann 
zweckmaBig eben falls von der Steuerungs- und/oder Rege- 
lungseinrichtung gesteuert werden. Nach dem Anbringen ei- 
nes schragen Schnitts kann der Drehtisch mit dem Werk- 
stucktrager und dem Werkstuck gedreht werden, bis die vor- 
her schrage Schnittlinie mit der Briicke und somit auch mit 
den Schiebeelementen fluchtet. AnschlieBend konnen die 
Schiebeelemente in den Sagespalt eingefahren werden und 
den abgesagten Werkstuckabschnitt zur VergroBerung des 
Sagespalts verschieben. Zur Erfassung der Position des 
Drehuschs sowie der Briicke bzw. der Sage sind eine Viel- 
zahl von Positionssensoren vorgesehen, deren Signale zur 
Bewegungssteuerung verwendet werden. Eine solchePositi- 
onserfassung ist in jedem Fall erforderlich, um hochprazise 
Schnitte anzubringen und sehr genau bemessene Werk- 
stiicke zu sagen. 

[0020] Die Bedienung der erfindungsgemaBen Sageanlage 
wird weiter vereinfacht, wenn ein Schnittplan in die Steue- 
rungs- und/oder Regelungseinrichtung eingebbar und/oder 
auswahlbar ist. Schnittplane konnen gespeichert und spater 
wieder abgerufen werden. Ferner kann ein Mittel zur Opti- 
mierung von Schnittplanen in Abhangigkeit der Form und 
GroBe des zu zersagenden Werkstiicks vorgesehen sein, das 
beispielsweise als Computerprogramni ausgebildet sein 
kann. 

[0021] Die Effektivitat einer erfindungsgemaBen Sagean- 
lage wird weiter erhoht, wenn ein Transportmittel mit der 
Steuerungs- und/oder Regelungseinrichtung zusammen- 
wirkt, das zum Zufiihrcn und/oder Abfordcm von Wcrkstuk- 
ken bzw. Werkstuckabschnitten ausgebildet ist. Die Werk- 
stucktrager konnen als Paletten ausgebildet und werden im 
Umlaufsystem in der Anlage bewegt. Die Transportmittel 



fbrdem die Werkstucktrager auf den Drehtisch, so dass die 
Sageschnitte an dem Werkstuck vorgenommen werden kon- 
nen. Nach der Bearbeitung wird der Werkstucktrager mit 
den Werkstiicken aus der Sageanlage ausgefordert. 

5 [00221 Es liegt auch im Rahmen der Erfindung, ein Sage- 
anlagensystem zu bilden, das aus einer Mehrzahl von erfin- 
dungsgemaBen Sageanlagen besteht, die iiber wenigstens 
ein Transportmittel zum Zufuhren von Werkstiicken bzw. 
Abfordern von gesagten Werkstuckabschnitten miteinander 

to verbunden sind. 

[0023] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines be- 
sonders geeigneten Ausfiihrungsbeispiels unter Bezug- 
nahme auf die Figuren naher erlautert. Die Figuren sind 
schematische Darstellungen und zeigen: 

15 [0024] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Sageanlage in einer 
Draufsicht, 

[0025] Fig. 2 die Sageanlage aus Fig. 1 in einer Vorderan- 
sicht, 

[0026] Fig. 3 die Sageanlage aus Fig. 1 in einer Seitenan- 
20 sicht, 

[0027] Fig. 4 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Transportmit- 
tels, 

[0028] Fig. 5 eine vergroBerte Darstellung der Briicke im 
Bereich der Schiebeelemente. 
25 [0029] Fig. 6 ein platlenfonniges Werkstuck mit einem 
aufgezeichneten Schnittplan, der einen unter einem Winkel 
liegenden Sageschnitt vorsieht, und 

[0030] Fig. 7 das in Fig. 6 gezeigte Werkstuck nach dem 
Anbringen eines Sageschnitts und nach dem Separieren des 

30 abgesagten Werkstiickabschnitts. 

[0031] Die in Fig. 1 in einer Draufsicht gezeigte Sagean- 
lage 1 weist einen in etwa quadratischen Grundriss auf. Sie 
besteht im Wesentlichen aus zwei parallelen Langstragern 2, 
3, die zur Fuhrung einer quer dazu angeordneten Briicke- 4 

35 dienen. An der Briicke 4 ist in dem dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel ein Sagekopf 5 angeordnet, der entlang der 
Langsachse der Briicke 4 verschiebbar ist. Die Verschiebung 
des Sagekopfes 5 entlang der Briicke 4 kann mittels einer 
Zahnstange oder eines Spindeltriebs erfolgen. Wichtig ist 

40 dabei, dass der Sagekopf 5 und damit das Sageblatt auBerst 
exakt poskioniert werden kann, wobei zur Positionserfas- 
sung eine Vielzahl von Positionssensoren vorgesehen sind. 
Der Sagekopf 5 kann entlang der Brticke 4 in einer ersten 
Bewegungsrichtung bewegt werden. Die gesamte Briicke 4 

45 kann in einer dazu senkrechten, zweiten Bewegungsrich- 
tung entlang der Langstrager 2, 3 bewegt werden. Dazu 
weist die Briicke 4 an beiden Enden Ausleger 6, 7 auf, die in 
entsprechenden Fuhrungsbahnen der Langstrager 2, 3 ge- 
fuhrt- sind. Der Antrieb der Briicke 4 kann iiber eine Kette 

50 oder eine Zahnstange oder einen anderen Prazisionsantrieb 
erfolgen. 

[00321 Die gesamte Sageanlage 1 wird uber einen Schalt- 
schrank 8 bedient und gesteuert. Der Schaltschrank 8 weist 
Anzeige- und Bedienelemente auf bzw. ist mit derartigen 

55 Bauteilen verbunden. Dabei kann es sich beispielsweise um 
eine Anzeigeeinheit und eine Eingabetastatur handeln. 
10033] Im Zentrum der Sageanlage 1 befindet sich ein 
Drehtisch 9 mit einem Werkstucktrager 10 fur ein zu bear- 
beitendes Werkstuck. Der Werkstucktrager 10 dient als Auf- 

60 lage oder Unterlage zum Sagen und Separieren der Werk- 
stiicke und ist in dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
rechteckig ausgebildet. Er kann beispielsweise aus Holz her- 
gestellt sein und schiitzt den Drehtisch 9 wahrend des Sa- 
gens vor Beschadigungen. Er wird mittels geeigneter Befe- 

65 stigungsmittel auf dem Drehtisch 9 befestigt. 

[0034] Durch die Verdrehung des Drehtisches oder des 
Sageblatts konnen an einem Werkstuck Sageschnitte in ei- 
nem beliebigen Winkel angebracht werden. Zur Verdrehung 
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des Sageblatts mussen sich der Sagekopf 5 und die Brucke 4 
gleichzeitig bewegen. Diese kombinierte Vorschubbewe- 
gung wird durch eine Steuerungs- und Regelungseinrich- 
tung koordinieru die in dem Schaltschrank 8 angeordnet ist. 
[00351 In Fig. 1 sind weiter zwei Zwischenrollenbahnen 
11, 12 dargestellt, die mittig zwischen den Langstragern 2, 3 
angeordnet sind. Die Zwischenrollenbahnen 11, 12 dienen 
zum Zufuhren eines Werkstiicks 18 mit Hilfe des Werk- 
stucktragers 10 bzw. zum Abfordern von gesagten Werk- 
stuckabschnitten. Jede der Zwischenrollenbahnen 11, 12 
weist antreibbare Rollen auf, die ein anliegendes Werkstuck 
mit dem Werkstucktrager 10 zum Drehusch 9 hin oder von 
diesem weg fordem. 

[0036] Fig. 2 zeigt die Sageanlage aus Fig. 1 in einer Vor- 
deransicht. Der zentrale Drehtisch 9 ist auf mehreren Stiit- 
zen 13 gelagert. Zur Bewegung des Drehtisches 9 ist an der 
Unterseite ein Antrieb 14 angeordnet. Diese Sageanlage 1 
weist fcrncr cine begchbarc Arbcitsbiihnc 15 auf, die darun- 
ter liegende Transportmittel wie einen Kettenforderer 16 ab- 
deckt. 

[0037] In Fig. 3 ist die Sageanlage aus Fig. 1 in einer Sei- 
tenansicht dargestellt. Besonders gut ist in Fig. 3 der Aufbau 
der Brucke 4 erkennbar. Die als Quertrager ausgebildete 
Brucke 4 lauft auf den Langstragern 2, 3, wobei eine Seite 
als Loslager und die andere Seile als Festlager ausgebildet 25 
ist. Die Sageanlage 1 weist einen Sagekopf 5 mit einem 
kreisformigen Sageblatt 17 auf. Auf dem Werkstucktrager 
10, der auf dem Drehtisch 9 positioniert ist, liegt das platten- 
formige Werkstuck 18, bei dem es sich um eine Steinplatte 
handelt. 30 
[0038] Neben dem Sagekopf 5 ist an der Brucke 4 weiter- 
hin eine Vielzahl von Schiebeelementen 19 angeordnet. Da- 
bei handelt es sich um flache Platten, die an ihren freien, 
nach unten weisenden Enden keilformig verjungt sind. 
Samtiiche Schiebeelemente 19 sind in einer Reihe parallel 35 
zur Langsrichtung der Brucke 4 angeordnet. Sie sind jeweils 
mit einem separaten Antrieb verbunden, bei dem es sich um 
Pneumatikzylinder handelt. Durch das Aus- oder Einfahren 
der Kolbenstange des Pneurnatikzylinders lasst sich ein 
Schiebeelement 19 absenken bzw. wieder anheben. Die 40 
Schiebeelemente 19 lassen sich bis fast oder direkt auf die 
Oberflache des Werkstucktragers 10, der auf dem Drehtisch 
9 positioniert ist, absenken. 

[0039] Wird an dem Werkstuck 18 ein parallel zur Brucke 
4 verlaufender Sageschnitt angebracht. so wird anschlie- 45 
Bend die gesamte Brucke 4 mit den Schiebeelementen 19 so- 
weit parallel zu den Langstragern 2, 3 verschoben, bis die 
Schiebeelemente 19 exakt oberhalb des Sagespalts positio- 
niert sind, was uber die genannten Positionssensoren, die die 
Brucke npositi on erkennen, erfaBt werden kann. Dann wer- 50 
den die Schiebeelemente 19 abgesenkt und in den Sagespalt 
eingefahren. Ausgehend von dieser Position fuhrt die 
Brucke 4 eine weitere Parallelverschiebung zur VergroBe- 
rung des Abstands der Werkstuckabschnitte durch. Bei der 
Verschiebung wird wenigstens ein Werkstuckabschnitt ver- 55 
schoben, wahrend die anderen Werkstucksabschnitte, also 
die iibrigen Plattenabschnitte an ihrem Ort bleiben. Die 
GroBe der Verschiebung betragt typischerweise einige Zen- 
timeter. Der Abstand wird so gewahll, dass ein anschlieBen- 
der, zweiter Sageschnitt, der zum ersten Sageschnitt unter 60 
einem Winkel stent, nicht zu einer Beschadigung von ande- 
ren Werkstucksabschnitten fuhrt. AnschlieBend werden die 
Schiebeelemente 19 wieder durch den Pneumatikzy Under 
vom Werkstuck weg nach oben bewegt und nehmen ihre 
RuhcstclluNg ein. Daraufhin kann der nachstc Sageschnitt 65 
durch den Sagekopf 5 erfolgen. 

[0040] Fig. 5 zeigt eine vergroBerte Darstellung der 
Brucke 4 im Bereich der Schiebeelemente 19. Jedes der 
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Schiebeelemente 19 ist an einer Kolbenstange 21 eines 
Pneurnatikzylinders 22 befestigt, der wiederum an der 
Brucke 4 angeordnet ist. Die Schiebeelemente 19 sind mit 
Abstand zueinander angeordnet und konnen separat betatigt 
5 werden. In Abhangigkeit von der Lange des Schnitts bzw. 
der Kantenlange des abgesagten Werkstiickabschnitts wer- 
den jeweils diejenigen Schiebeelemente 19 abgesenkt, die 
zur Verschiebung des Werkstiickabschnitts benotigt werden. 
Dadurch kann auch ein zwischen mehreren Werkstuckab- 
10 schnitten liegender Abschnitt separat erfaBt und bewegt 
werden. 

[0041] Hat man einen bezuglich der Langstrager 2, 3 oder 
der Brucke 4 schiefen Sageschnitt durchgefuhrt, so kann der 
abgesagte Werkstuckabschnitt nicht ohne weiteres separiert 
15 werden. In diesem Fall muss zunachst der Drehtisch 9 ge- 
dreht werden, bis der Sageschnitt parallel zu der Brucke 4 
und den Schiebeelementen 19 liegt. Erst dann, wenn die 
Vcrbindungslinic der Schiebeelemente 19 mit dem Sage- 
schnitt fluchtet, konnen die Schiebeelemente 19 in den Sa- 
20 gespalt einfahren. 

[0042] Fig. 6 zeigt ein plattenfbrmiges Werkstuck mit ei- 
nem aufgezeichneten Schnittplan. Das Werkstuck 18 soil 
gemaB dem Schnittplan in mehrere Werkstuckabschnitte 
zersagt werden. Wie in Fig. 6 zu erkennen ist, mussen die 
einzelnen Sageschnitte in einer bestinunLen Reihenfolge 
durchgefuhrt werden, z. B. muss der S ageschnitt 23 vor dem 
Sageschnitt 24 durchgefuhrt werden, da es im umgekehrten 
Fall zu einer Beschadigung des Werkstiickabschnitts 25 
kornmen wurde. Nach der Ausfuhrung des Sageschnitts 23 
befindet sich zwischen den Werkstiickabschnitten 25 und 26 
bzw. 25 und 27 ein Sagespalt, dessen Breite in etwa der 
Dicke des Sageblatts 17 entspricht. Um anschlieBend den 
Sageschnitt 24 ausfuhren zu konnen, muss der Werkstuck- 
abschnitt 25 von den benachbarten Werkstiickabschnitten 26 
und 27 separiert werden. In dieser Stellung lassen sich die 
Schiebeelemente 19 noch nicht in den Sagespalt 23 einfah- 
ren, da die Brucke 4 parallel zu der in Fig. 6 eingezeichneten 
y-Achse liegt, die mit dem Sagespalt 23 einen Winkel bildet. 
Daher wird der Drehtisch 9 mit dem Werkstuck 18 im Ge- 
genuhrzeigersinn so weit gedreht, bis der Sagespalt 23 par- 
allel zur Brucke und den Schiebeelementen 19 liegt. In ei- 
nem zweiten Schnitt wird die Brucke 4 so parallel verscho- 
ben, dass die Schiebeelemente 19 exakt oberhalb des Sage- 
spalts 23 positioniert sind. Zur exakten Erfassung der Posi- 
tion des Drehtischs sind ebenfalls eine Vielzahl von nicht 
naher gezeigten Positionssensoren. die mit der zentralen 
Steuerung kommunizieren, vorgesehen. Auch hier ist eine 
hohe Positionierungsgenauigkeit gefordert. Die Schiebeele- 
mente 19 werden dann in den Sagespalt 23 abgesenkt. An- 
schlieBend wird die Brucke 4 mit den Schiebeelementen 19 
zur VergroBerung des Sagespalts 23 parallel von den Werk- 
stucksabschnitten 26, 27 weg bewegt 

[0043] Fig. 7 zeigt das Werkstuck nach dem Anbringen 
des Sageschnitts 23 und nach dem Separieren des abgesag- 
ten Werkstiickabschnitts 25. Die Werkstuckabschnitte 26, 
27 weisen einen konstanten Abstand zum Werkstuckab- 
schnitt 25 auf. Dieser betragt einige Zentimeter und ist so 
groB, dass der Sageschnitt 24 zwischen den Werkstiickab- 
schnitten 26 und 27 durchgefuhrt werden kann, ohne den 
Werkstuckabschnitt 25 zu beschadigen. Durch die Parallel- 
verschiebung entlang der in Fig. 7 eingezeichneten x-Achse 
wird der Werkstuckabschnitt 25 genau positioniert, so dass 
an ihm Sageschnitte oder andere Bearbeitungsvorgange mit 
groBer Prazision vorgenommen werden konnen. 
[0044] Mchrcrc Sagcanlagcn 1 konnen zu einem Sagcan- 
lagensystem zusammengeschlossen werden. Die einzelnen 
Sageanlagen 1 sind dabei iiber wenigstens ein Transportmit- 
tel zum Zufuhren von Werkstucken bzw. Abfordern von ge- 
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sag ten Werkstiickabschniuen miteinander verbunden. 
[0045] Die als Paletten ausgebildeten Werkstucktrager 30 
werden im Umlaufsystem in der Anlage bewegt. Wie in Fig. 
4 zu erkennen isL kann ein plattenformiges Werkstuck auf 
dem Werkstucktrager 30 positioniert werden. AnschlieBend 5 
wird es init der als Scherengestange 29 ausgebildeten Hub- 
einrichtung in Einforderhohe gebracht. Durch das Scheren- 
gestange 29 kann die Hone des als Rollenbahn 28 ausgebil- 
deten Transportmitiels verandert werden. In einer ersten Be- 
triebsstellung entspricht die Hohe des Werkstucktragers 30 to 
der Hohe der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Zwischenrol- 
lenbahn 12, so dass ein zu beforderndes Werkstuck 18, auf 
dem Werkstucktrager 30 liegend von der Rollenbahn 28 zu 
der Zwischenrollenbahn 12 gefordert werden kann. Von dort 
wird der Werkstucktrager 30 auf den Drehtisch 9 gefordert 15 
und der Sagevorgang kann stattfinden. Nach dem Abschluss 
der Sage- und Separiervorgange wird der Werkstucktrager 
30 mit den gesagten Wcrksiuckcn vom Drchtisch 9 iibcr die 
Rollenbahn 11 aus der Sageanlage 1 ausgefordert und einem 
weiteren, gleich aufgebauten, als Rollenbahn ausgebildeten 20 
Transportmittel zugefiihrt, das dem in Fig. 4 dargestellten 
entspricht. Das Scherengestange 29 wird abgesenkt und be- 
findet sich dann in einer zweiten, unteren Betriebsstellung, 
die in Fig. 4 gestrichelt eingezeichnet ist. Nach dem Abneh- 
inen der Werkstucke in der unteren Position der Hubeinrich- 25 
tung wird der Werkstucktrager 30 mit den Abfallstucken 
mittels des in Fig. 2 schematisch dargestellten Kettenforde- 
rers 16 unter der Sageanlage 1 auf die gegenuberliegende 
Seite zur Rollenbahn 28 zuruckgefordert. Dort werden die 
AbfaLlstiicke durch eine Kippvorrichtung von dem Werk- 30 
stucktrager 30 entfernt und das nachste Werkstuck kann auf 
dem Werkstucktrager 30 positioniert werden. In der Anlage 
1 werden insgesamt drei Werkstucktrager verwendet. Diese 
Ausfuhrungsform ist besonders bei begrenzten raumlichen 
Verhaltnissen vorteilhaft. 35 
[0046] Alternativ zu dem Umlaufsystem mit hubtischarti- 
gen Transportmitteln kann das Umlaufsystem auch in einer 
Ebene mittels Eckumsetzungen ausgefuhrt sein. 

Patentanspruche 40 

1. Sageanlage mit wenigstens einem Werkstucktrager 
fur ein vorzugsweise plattenformiges Werkstuck und 
wenigstens einer Sage zum Anbringen von unter einem 
Winkel zueinander stehenden Sageschnitten, dadurch 45 
gekennzeichnet, dass die Sageanlage (1) ein Mittel 
zum Separieren eines abgesagten Werkstiickabschnitts 
(25) aufweist. 

2. Sageanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. dass das Mittel zum Separieren durch Verschieben 50 
ausgebildet ist. 

3. Sageanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Mittel wenigstens einen Vaku- 
umsauger und/oder wenigstens ein Greiferelement um- 
fasst. 55 

4. Sageanlage nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel wenig- 
stens ein in den Sagespalt (23) zur VergroBerung des 
Abstands einfahrbares Schiebeelement (19) umfasst. 

5. Sageanlage nach Anspruch 4 ; dadurch gekennzeich- 60 
net, dass das bzw. jedes Schiebeelement (19) platten- 
formig ausgebildet ist. 

6. Sageanlage nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Schiebeelement (19) im Be- 
rcich seines Endabschnitts kcilformig ausgebildet ist. 65 

7. Sageanlage nach einem der Anspruche 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass das bzw. ein in den Sage- 
spalt (23) eingefahrenes Schiebeelement (19) senk- 
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recht zum Sagespalt (23) verschiebbar ist. 

8. Sageanlage nach einem der Anspruche 4 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Mittel mehrere neben- 
einander angeordnete Schiebeelemente (19) umfasst, 
die in Abhangigkeit von dem Sagespalt (23) einzeln 
ansteuerbar und in den Sagespalt (23) einfahrbar sind. 

9. Sageanlage nach einem der Anspruche 4 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Schie- 
beelement (19) mechanisch und/oder pneumatisch und/ 
oder elektrisch und/oder hydraulisch bewegbar ist. 

10. Sageanlage nach einem der Anspruche 4 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Sage als Bruckensage 
ausgebildet ist und das wenigstens eine Schiebeele- 
ment (19) an einer Brticke (4) angeordnet ist. 

11. Sageanlage nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mehrere nebeneinander liegende Schie- 
beelemente (19) entlang der Briicke (4) angeordnet 
sind. 

12. Sageanlage nach einem der Anspruche 4 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Sage als Bruckensage 
ausgebildet ist und wenigstens einen Sagekopf (5) auf- 
weist, wobei der bzw. jeder Sagekopf (5) entlang einer 
Briicke (4) bewegbar ist und die Briicke (4) in einer 
dazu senkrechten Richtung bewegbar ist. 

13. Sageanlage nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein bzw. der bzw. jeder 
Sagekopf (5) und wenigstens ein Schiebeelement (19) 
bzw. die Schiebeelemente an der Briicke (4) angeord- 
net sind. 

14. Sageanlage nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der bzw. jeder Sagekopf (5) unabhangig 
von dem Schiebeelement (19) bzw. den Schiebeele- 
menten bewegbar ist. 

15. Sageanlage nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sage wenig- 
stens einen Sagekopf (5) mit einem kreisronnigen Sa- 
geblatt (17) aufweist. 

16. Sageanlage nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Sageblatt (17) urn eine zur Werk- 
stuckebene senkrecht stehende Achse verdrehbar ist. 

17. Sageanlage nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der eine Auf- 
lage fur das Werkstuck (18) bildende Werkstucktrager 
(10, 30) auf einem Drehtisch (9) positionierbar ist. 

18. Sageanlage nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Drehtisch (9) im Wesentlichen kreis- 
formig ausgebildet ist und um seine zentrale Achse 
drehbar ist. 

19. Sageanlage nach einem der Anspruche 4 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Steuerungs- 
und/oder Regelungseinrichtung zur Steuerung und/ 
oder Regelung der Bewegung des wenigstens einen 
Schiebeelements (19) und/oder gegebenenfalls zur Be- 
wegung der Briicke (4) und/oder gegebenenfalls zur 
Bewegung des wenigstens einen Sagekopfes (5) und/ 
oder gegebenenfalls zur Drehung des Sageblatts (17) 
und/oder gegebenenfalls zur Drehung des Drehtisches 
(9) aufweist. 

20. Sageanlage nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in die Steuerungs- und/oder Regelungs- 
einrichtung ein Schnittplan eingebbar und/oder aus- 
wahlbar ist. 

21. Sageanlage nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie ein Mittel zur Optimierung des 
Schnittplan s aufweist. 

22. Sageanlage nach einem der Anspruche 19 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie wenigstens ein mit 
der Steuerungs- und/oder Regelungseinrichtung zu- 
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sammenwirkendes, vorzugsweise als Rollenbahn (28) 
ausgebildetes Transporimittel zum Zufiihren eines 
Werkstiicktragers (10, 30) mit einem aufliegenden 
Werkstuck (18) und/oder Abfordem von gesagten 
Werkstuckabschnitten (25) aufweist. 5 
23. Sageanlagensystem, dadurch gekennzeichnet, dass 
es eine Mehrzahl von Sageanlagen nach einem der An- 
spriiche 1 bis 22 umfasst, die uber wenigstens ein vor- 
zugsweise als Rollenbahn ausgebildetes Transporimit- 
tel zum Zufiihren von Werkstucken aufweisenden 10 
Werkstucktragern bzw. Abfbrdern von gesagten Werk- 
stuckabschnitten miteinander verbunden sind. 
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